KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY * TYNKI* SYSTEMY OCIEPLEN * HYDROIZOLACJE

PromaTop Sufit

Wysokiej klasy gteboko matowa, antyrefleksyjna, lateksowa farba wewnetrzna.

Opis produktu: Gotowa do uzycia, lateksowa, gteboko matowa farba wewnetrzna na spoiwie
z wodnych dyspersji akrylowych zywic sztucznych, zawierajgca wypetniacze z
kruszyw naturalnych, biel tytanowg oraz dodatki ulepszajace.

Przeznaczenie: ¢ Do wykonywania na wiekszosci typowych podtozy Scian i sufitdw wewnatrz
budynkéw pierwotnych i renowacyjnych, dekoracyjnych, biatych wymalowan
o duzej wytrzymatosci i gtebokim macie powierzchni.

Wiasciwosci: ¢ Gieboko matowa, antyrefleksyjna (maskujgca boczne odbicia $wiatta) i
wysoce rozlewna — stgd szczegdlnie przydatna do uzycia na sufitach;
e L atwa w naktadaniu (o duzej sile krycia, dtugim czasie otwartym i braku
tendenciji do sptywania);
e Wysoce odporna na zmywanie i $cieranie na mokro (szorowanie);
e Ekologiczna, wodorozcienczalna, paroprzepuszczalna;

Zuzycie: Od 80 do 150 ml/m?. Zuzycie zalecane dla osiggnigcia optymalnych
whasciwosci farby: od 100 do 150 ml/m? na jedng warstwe.

Na podtozach ziarnistych lub silnie chtongcych zuzycie moze sie zwiekszy¢.
Jego ostateczna wielkos¢ zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
okreslaé na podstawie préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.
Kolory: o Bialy;
e Bazy do barwienia w systemie komputerowym wg kolekgciji kolorystycznych
przeznaczonych dla wyrobdw dyspersyjnych;
e Firmowa kolekcja kolorow;
e Barwienie samodzielne mozliwe tylko farbami pigmentujgcymi do wyrobow
dyspersyjnych.
Parametry techniczne: Wg normy PN-C 81914: odporna na szorowanie na mokro - Rodzaj I.
Wg normy PN-EN 13300:
e gestosc: 1,50 g/em?;
najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja): Drobna, do 100 pm;
stopieh potysku: gteboki mat;
odpornos¢ na szorowanie na mokro: Klasa 2;
wspotczynnik kontrastu (zdolno$¢ krycia): Klasa 2 przy 7 m?/l;
odpornos$é chemiczna: Odporna na detergenty, stabe rozpuszczalniki;
odporno$¢ na wysokie temperatury: +100°C.

Opakowania: Wiadra plastikowe & 2,5; 9 I.

Skladowanie i trwatos¢: W petnych opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach chtodnych o
temperaturach dodatnich - do 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu.

Zasady bezpieczenstwa: Chroni¢ przed dzieémi. Unika¢ zanieczyszczenia skéry i oczu.
Zanieczyszczone oczy lub skére natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.
Unika¢ zrzutéw do srodowiska. W razie potkniecia niezwtoczne zasiegnac¢
porady lekarza, pokazujgc opakowanie lub etykiete. W czasie prac
malarskich i po ich zakohczeniu pomieszczenia przed uzytkowaniem nalezy

,Zaktad Produkcyjno-Budowlany, Jerzy Maciejewski”, 97-400 Betchatéw, Nowy Swiat 1, /j
— | =] ) tel. +48 44 6 350 450, fax +48 44 6 329 997, email: biuro@zpb-maciejewski.pl PromaPol
MaCIEIEWSkI www.e-proma.pl Q—'___



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

wywietrzy¢ do zaniku charakterystycznego zapachu.
Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu.

Postepowanie z odpadami: Zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami. Do utylizacji przekazywaé
wytacznie opakowania catkowicie opréznione. Pozostatosci ptynne usuwaé
jak farby wodorozcienczalne, pozostatosci zaschniete jak odpady domowe..

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne: Podczas naktadania i wysychania wymagana jest minimalna temperatura
materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C. Nie pracowac¢ pod bezposrednim
dziataniem nastonecznienia, wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 30 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie. Zanieczyszczenia z farby
usuwacé niezwiocznie wodg — na swiezo.

Przygotowanie podiozy: Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
Odpowiednig metodg usung¢ zle zwigzane lub wystajgce elementy podioza
jak np. luzne tynki, resztki zapraw, tuszczgce powtoki i inne — recznie lub
mechanicznie, wodg pod cisnieniem, srodkami myjacymi itp.
Odchytki powierzchni skué, zeszlifowac lub nadtozy¢é odpowiednimi
zaprawami. Ubytki miejscowe zaprawi¢, nierdwnosci powierzchni wyréwnac.
W szczegdlnosci:
o Nowe podtoza mineralne, no$ne tynki cem. i cem.-wap. — oczysci¢;
¢ Tynki j.w. powierzchniowo piaszczace lub pylgce — zmy¢, zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujagcym (np. PromaGrunt NANO);
o |stniejgce powtoki nosne, nie pylagce — zmy¢, oczyscic;
o Powloki jw., kredujgce — zmy¢, oczyscic, zagruntowac wtasciwym
materiatem impregnujgcym (np. PromaGrunt NANO);
o Powloki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiadciwym materiatem impregnujacym (np. PromaGrunt NANO).

Gruntowanie podiozy: Podtoza wymagajgce gruntowania impregnowac preparatami na bazie
wodnych dyspersji zywic syntetycznych, zgodnie z zaleceniami producenta.

Przygotowanie materiatu: Zawartos¢ pojemnika przemieszac recznie lub przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego. W razie potrzeby rozcienczy¢ dodajac max. 5% wody.
Malowanie zachowujgce strukture podtoza, wykonywac farbg rozcienczona,
malowanie wyréwnujgce strukture podioza wykonywac farba nierozcienczona.

Naktadanie materiatu: Farbe na przygotowane podtoze nanosi¢ dwukrotnie: watkiem, natryskiem
hydrodynamicznym lub pedzlem, sukcesywnie, jednolitymi warstwami
odpowiedniej grubosci. Pomiedzy poszczegélnymi warstwami odczekiwac
niezbedny okres czasu w celu doschnigcia podktadu.

Uwagi pomocnicze: e Podczas prac malarskich stosowac zasade pracy zespotowej. Zapewnic
odpowiednig do powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikéw,
rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbac¢ o kontrole jednolitego efektu koncowego.
¢ Przy malowaniu koncowym wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie
malowac jednakowe narzedziami i ruchami, w jednym cyklu, bez przerw.
Przestrzegaé zasady prowadzenia prac ,mokre w mokre”, tzn. nie
dopuszczac¢ do podeschniecia natozonej farby przed dotozeniem kolejne;j.
e Szczegdlng uwage poswieci¢ powierzchniom oswietlanym z boku i
obrabianym przez réznych pracownikéw (np. przy podestach rusztowan).

Czas schniecia: W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotno$¢ wzgledna ok. 60%)
pojedyncza powioka farby jest sucha po ok. 4 - 6 godzinach, a w petni
utwardzona po ok. 3 dniach. Wigzanie farby jest procesem fizycznym,
polegajgcym na odparowaniu wody. Przy wysokiej wilgotnosci powietrza oraz
w nizszych temperaturach ulega ono znacznemu spowolnieniu.

) ,Zaktad Produkcyjno-Budowlany, Jerzy Maciejewski”, 97-400 Betchatéw, Nowy Swiat 1, /_7
—u _ tel. +48 44 6 350 450, fax +48 44 6 329 997, email: biuro@zpb-maciejewski.pl PromaPol
MaCIEJeWSkI www.e-proma.pl Q—'___



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Czyszczenie narzedzi: Zimng woda, czystg lub z niewielkg ilo$cig detergentow, bezposrednio po
uzyciu. Podczas przerw narzedzia przechowywac¢ w stanie wilgotnym.
Uwagi dodatkowe: Nie miesza¢ produktu z innymi materiatami.

Swieze tynki pokrywaé nie wczesniej niz po 3-4 tygodniach.

Karta techniczna produktu: PromaTop Sufit, stan: | 2023.
Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéow podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywac¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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